hirner

N technical products

Firma Hirner Rudolf, technische Produkte e.U., A-4464 Weyer, Kleinreifling 24a, www.molytrop.at
Tel/Fax: +43(0) 7357/20812, Mobil: +43(0)664/2118217, E-Mail: rudolf.hirner@hirner.eu

Verschlei3schutz durch Molybdan

Verschleil3schutz und Trockenschmierung in Blockform

VerschleiBschutz und Reibungserhalt in Blockform

Trockenschmierstoff ,flissig” MOLYTROP®




Haftblocke

Ein einfacher, aber wirkungsvoller Verschleil3schutz ist der
Einsatz von "Metallschutzblocken" zur Oberflachenkonditio-
nierung. Diese Blocke werden so montiert, dass sie durch
Federdruck an der zu schiitzenden Flache gleiten (vergleich-
bar mit Elektroschleifkohlen), wodurch kontinuierlich eine
Schutzschicht von 0,001-0,005 mm auftragen wird. Die
aufgetragenen Teilchen werden dabei in die Metall- oder
Kunststoffoberflache eingearbeitet, sodass sie eine hochbe-
lastbare, trockene Haftschicht erzeugen.

Diese VerschleiBschutz-Haftblocke mit einem Reibbeiwert
von 0,3 - 0,7 werden dort eingesetzt, wo gegen Verschleild
geschiitzt werden soll, aber gleichzeitig die bestehende
Reibung aufrecht gehalten werden muss. Sie sind mit einem
Standard - Reibbeiwert von 0,7 eingestellt. Durch die eigene
Entwicklung und Produktion besteht die Moglichkeit,
VerschleiBschutz-Haftblocke mit hoheren oder niedrigeren
Reibbeiwerten, auf Anlagen abgestimmt, zu liefern.

Einsatzgebiete:

Oft werden unsere Haftblocke dort eingesetzt, wo durch
Schlupf groBer Verschleil entsteht. So kann durch eine
Erhohung des Reibwertes ein Schlupf- und damit Verschleil3-
freier Betrieb sichergestellt werden.

Eigenschaften:

- trocken und staubabweisend - eingesetzt bei rauem
Betrieb in staubiger Umgebung

- fiir hohe Umfangsgeschwindigkeiten - adhasive
Wirkung, kein Abwandern der Verschlei3schutz
schicht

- hochtemperaturbestandig - bei hohen
Umgebungstemperaturen einsetzbar

- langfristig wartungsarm - geringe Mengen an
VerschleiBschutzmittel reichen aus um einen
schlupffreien Betrieb sicher zu stellen

- umweltschonend und nicht kennzeichnungs-
pflichtig niedrigste Wassergefahrdungsklasse (WGK1)

- wasserfest - Auch bei Umwelteinfliissen wie Regen
einsetzbar

Einsatz als Verschlei3schutz an:

Antriebsrollen, Antriebsrader, Reibradanlagen etc.
Wir fertigen verschiedene Gré8en und Formen von
Haftblocken. Gerne auch nach Kundenwunsch.

Anbringung der Haftblocke

Fur die Haftblocke finden sich Halterungen in verschiedens-
ten Ausfiihrungen in unserem Sortiment.

Halterungen werden mit oder ohne Verbrauchsanzeige, mit
verschiedenen Befestigungsmadglichkeiten der Halterungen
an der Maschine und "Schnellnachfiillhalterungen" mit
Einschub gefertigt. So kann der Haftblock in der idealen Lage
und Position fiir Ihre Anwendung angebracht werden. Sollte
sich fiir Inre Anwendung keine passende Halterung finden,
dann fertigen wir auch gerne nach ihren Anforderungen.
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10035_29x29x100 - VerschleiBschutzblock
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10035_19x44x76 - VerschleiBschutzblock steckbar
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H0029_0100 - Blockhalterung
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H0020_0076_Es - Blockhalterung mit Einschub



Anwendung von Haftblocken

Antriebsrad Lokomotive Asphalttrockner Reibradantrieb

Flllwagen Kranschiene

Reibradantrieb Kran Schiene Reibradantrieb Asphalttrockner



Schmierblocke

Zur Anwendung kommen "Schmierblécke" (Reibzahl 0,015);
in jenen Bereichen, wo gegen Verschleil3 geschiitzt werden
soll und trockene, bestandige Schmierung bei wartungsfrei-
en Betrieb gefordert ist.

Eigenschaften:

- trocken und staubabweisend - bei rauem Betrieb in
staubiger Umgebung, wo keine klebrigen und
fetthaltigen Schmiermittel eingesetzt werden
kdnnen, da sie staubbindend wirken

- fiir hohe Umfangsgeschwindigkeiten (drehende
Bauteile). Grof3er Verlust an Schmiermittel bei Fett-
oder Olschmierung durch Zentrifugalkréfte.
Schmierblocke als optimale Losung

- hochtemperaturbestandig

- langfristig wartungsarm - geringe Mengen Schmier-
mittel reichen aus um Schmierung sicherzustellen

- umweltschonend und nicht kennzeichnungs-
pflichtig (WGK1) niedrigste Wassergefahrdungsklasse

- wasserfest - Auch bei Umwelteinfllissen wie Regen

- sehr niedrige Reibwerte

- hervorragende Verschleieigenschaften

Einsatz als Trockenschmiermittel fiir:

Rollen, Ringe, Verschiebeanlagen, Aufziige, Hochregallager,
Krane, Trommeln, Fihrungen, Asphalt-Mischanlagen , Beton-
mischer uvm.

Wir unterscheiden VerschleiBschutz-Schmierblocke mit
hohem Molybdéandisulfid-Gehalt (MoS2) der Type 10036, und
Schmierblocke mit hohem Graphit-Gehalt (HG045, HG020).
Zusatzlich zu diesen Ausfiihrungsvarianten bieten wir
Schmierblécke mit Bornitrid als Schmierstoff an. So kdnnen
wir fur jeden Kunden, einen auf dessen Anwendung mal3ge-
schneiderte Trockenschmierlésung anbieten.

Wir fertigen verschiedene GréBen und Formen von Schmier-
blécken. Gerne auch nach Kundenwunsch.

Anbringung der Schmierblocke

Fir die Schmierblocke finden sich Halterungen in verschie-
densten Ausflihrungen in unserem Sortiment.

Die Varianten der Halterungen gehen von mit oder ohne
Verbrauchsanzeige, Uiber verschiedene Befestigungsmaoglich-
keiten der Halterungen an der Maschine, bis zu "Schnellnach-
fullhalterungen" mit Einschub. So kann der Haftblock in der
idealen Lage und Position fiir lhre Anwendung angebracht
werden. Sollte sich fur lhre Anwendung keine passende
Halterung finden, dann fertigen wir auch gerne nach lhren
Anforderungen.
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10036_19x44x76 - Schmierblock steckbark
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HG020_030x100x150 - Schmierblock
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Hrund - Halterung fiir Schmierblock rund
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H0130_0120_La_Vb - Halterung mit Laschen
und Verbrauchsanzeige



Anwendung von Schmierblocken
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Drehrohr Detail Betonmischer Stetter

Besaumschere Presse



MOLYTROP® - Trockenschmierstoff ,fliissig”

MOLYTROP® ist eine Rezeptur aus MoS, mit organischen
und anorganischen Zusatzen, welche die Stabilitat und
das FlieBverhalten steuern. Die Trdgermaterialien dienen
zum Transport des MoS -Pulvers an die gewiinschte Schmier-
stelle. Durch die Bewegung der Reibpartner wird das MoS,
eingewalzt und trocknet dabei vollstandig aus. Es entsteht
eine hochbelastbare, verschlei3feste und trockene Schmier-
schicht aus . MOLYTROP® ersetzt oft die Verlustschmierung
durch Ol- und Fett nach dem System der Minimalst-Schmie-
rung. MOLYTROP® enthdlt auBerdem kein Mineralol!
Es wird in handelsiibliche Schmierstoffspender eingefiillt und
kann dhnlich einem Fett oder Ol kontinuierlich als Schmierfilm
auf die zu schmierenden Oberflachen aufgebracht werden.
MOLYTROP® kann mit Standard- Schmiereinrichtungen
verarbeitet werden. Aufgrund des durch spezielle Zusatze
eingestellten FlieBverhaltens wird gewahrleistet, dass
MOLYTROP® nur im Moment des Auftrages fllssig ist, sich
dann aber wieder wie ein Trockenschmierstoff verhalt.

Eigenschaften:

- trocken und staubabweisend - bei rauem Betrieb in
staubiger Umgebung, wo keine klebrigen und
fetthaltigen Schmiermittel eingesetzt werden
kénnen, da sie staubbindend wirken

- fur hohe Umfangsgeschwindigkeiten (drehende
Bauteile). GroBer Verlust an Schmiermittel bei Fett-
oder Olschmierung durch Zentrifugalkréfte.
Anbringung von MOLYTROP® als optimale Losung

- hochtemperaturbestandig

- langfristig wartungsarm - geringe Mengen Schmier-
mittel reichen aus um Schmierung sicherzustellen

- umweltschonend und nicht kennzeichnungs-
pflichtig (WGKT1) niedrigste Wassergefahrdungsklasse

- wasserfest - Auch bei Umwelteinfliissen wie Regen

- sehr niedrige Reibwerte

- einfache Integration in bestehende Systeme

- hervorragende VerschleiBeigenschaften

Gebinde:
Behalter: 0,25 bis 5 kg, Euro-Kartuschen: 400 ml,
Automatik-Kartuschen: 60 ml, 125ml, 250ml

Anbringung von MOLYTROP®

- Manuell: in fixen Intervallen durch Pinsel, Spriihen,
Euro-Kartuschen (nach DIN 1284) oder gesteuerte
Fettpressen aufbringen

- Automatisch: direkt Gber Kartuschen oder (iber
Schmiermittelpumpen. Automatikkartuschen tragen
kontinuierlich, je nach Einstellung, optimale
Schmierschichtdicke auf

Jede Art der Schmiermittelaufbringung die bei Fetten und
Olen eingesetzt wird kann auch fir MOLYTROP® verwendet
werden.

Fir Standard Schmierpumpen und Hydraulikpumpen auch in
Zentralschmiersystemen erprobt.
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Automatik-Kartuschen
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Behalter MOLYTROP® 1 kg
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Behalter MOLYTROP® 0,5 kg

i :r‘in‘ﬂ i'll‘. 2
Montage der Automatikkartuschen
mit Schmiermittelzufiihrung



Anwendung von MOLYTROP®

Tropfschmierung an Kette

Zahnstangenschmierung

Prifaufbau MOLYTROP® Schmierpumpe Spriihversuch Luac
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Gleitlack

Einkomponentiger Gleitlack zur tribologischen Oberflichen-
beschichtung. Besteht aus Anteil schnell trocknendem
Klarlack und sorgféltig ein emulgiertem, getrocknetem
Elektrografit HG045. Kunstharzlack, gefiillt mit Grafitpulver.

Eigenschaften:

- Oberflache: dunkelgrau

- Dichte: ca. 1,05 g/cm?

- Trocknung: Je nach Schichtstarke grifffest nach 3 Std.
und durchgetrocknet nach 24 Std. bei 20°C, 60% rel.
Luftfeuchtigkeit

- Theoretische Ergiebigkeit: Liter reicht je nach
Auftragungsart und Schichtstérke fiir ca. 8-10m? pro
Anstrich

- Lagerung: frostsicher lagern

- Lagerdauer: in verschlossenem Gebinde, max. 6
Monate. Vorbehandlung: Alle Untergriinde miissen
frei von Rost, Fett und Verunreinigungen sein.

Der Gleitlack kann mittels Pinsel, durch Sprithen oder
Tauchen aufgebracht werden. Arbeitsgerate sind sofort nach
dem Gebrauch mit Terpentin-extra zu reinigen.

Anwendung:

Zur Reibungsreduktion an Schienenbefestigungen: Hier wird
an der Befestigungsstelle der Gleitlack aufgebracht und
ermoglicht so ein kontrolliertes Warmedehnverhalten der
Schiene.

Seilschmierung

Minderung der Reibungskrafte innerhalb der Seile zwischen
den Litzen die bei Biegung der Seile entstehen. Die Nach-
schmierung der Seile wird durch Schmierbldcke realisiert die
durch Federn gegen das Seil gedriickt werden, wahrend das
Seil relativ zum Seilschmiergerat verfahrt. Das Seilschmierge-
rat "umfasst" das Seil und schmiert es.

Keine Verschmutzung des Seiles und damit der in Beriihrung
stehenden Teile durch Schmutzbindendes Fett oder Ol.

Es konnen stark erhohte Biegewechselzahlen und verringerte
Reibung innerhalb des Seiles festgestellt

werden.

Die Seilschmiergerate werden mit unseren Schmierblock-Pro-
dukten bestlickt und weisen deshalb auch deren Eigenschaf-
ten und Vorteile auf. Unsere Seilschmierprodukte werden
mafBgeschneidert auf den jeweiligen Seildurchmesser ange-
passt und gefertigt.

Anwendung:

Das Seilschmiergerat kommt hauptsachlich bei Kranseilen zur
Anwendung. Es kdnnen jedoch alle Seile in Bewegung
geschmiert werden.
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Gleitlack Behalter 1000ml

Gleitfliche Kammer und Auflageplatte
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Seilschmiergerat fir alle Seildurchmesser
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Seilschmiergerat fiir alle Seildurchmesser



Anwendung an Asphaltmischanlagen

Kettenantrieb:

Die Trockentrommel wird tUber eine Kette

angetrieben (Kettenantrieb).

Problem:

Erforderlich ist Schmierung an den Stiitzrollen und den

Ringen durch manuelle Schmierung mit Ol oder Fett.

- manuelle Schmierung ist sehr aufwendig

- Umwelteinfliisse: Staub, Regen, Verschmutzung,...

- Umweltverschmutzung durch herabtropfende
Schmiermittel.

- Die Kosten fiir neue Rollen betragen ca. € 14.000, -

Losung:
Montieren von zwei Trockenschmierblock-Sets der Type
HGO020 an die Stitzrollen entsprechend der Breite der Rollen.

Durch die Trockenschmierbldcke erreichen wir wartungs-
freie, umweltfreundliche, trockene und wasserfeste
Schmierung von bis zu 2 Jahren!

Reibradantrieb:

Die Trockentrommel wird tiber die Rollen angetrieben
(Reibradantrieb).

Problem:

Durch den permanenten Abrieb an den Rollen und den
Ringen betragt die Lebensdauer-Verarbeitungsmenge der
Anlage nur ca. 350.000 Tonnen. Es gibt keinen Schutz gegen
Verschlei an den Antriebsrollen und an den Ringen.

- Die Kosten fiir neue Rollen betragen ca. € 19.000, -

Lésung:

Montieren von VerschleiBschutz-Sets mit Haftblocken der
Type 10035 an die Antriebsrollen entsprechend der Breite
der Rollen.

Durch die Montage von Verschleil3schutz Haftbl6cken
verdoppelt sich die Lebensdauer der Antriebsrollen und der
Ringe!

Ml U o e ek S
Verbrauchsanzeige

Trockentrommel Kettenantrieb

~_o A 48
Montage von Haftblocken



Anwendung an Container & Au3enkran

GroBkrane bestehen aus Bodenschiene, Bodenfahrwerk,
Aufbau, Trager oder Ausleger und Kranlaufkatze. Weite
Fahrwege werden mit dem Bodenfahrwerk durchgefiihrt,
Lastmanipulationen mit der Laufkatze. Bodenfahrwerk und
Laufkatze sind teils mit Spurkranzradern oder/und Stiitzrol-
len ausgestattet. Diese fahren auf Schienen, sind elektrisch
angetrieben und gro3en Belastungen durch Reibungsver-
schlei3 am Rad-Schiene Kontaktpunkt ausgesetzt.

Branchen: Hafenbetriebe, Holzindustrie, Zement-, Kalk- und
Gipswerke, Putz- und Mortelindustrie, chemische Fabriken,
Papierindustrie, Aluminium- und Stahlwerke, Zuckerfabriken,
Steinbriiche, Grundstoffindustrie etc.

Problem Laufflachen:

Hoher Rad- und Schienenverschleil3 an der Lauffliche bzw.
am Schienenkopf, Verlust der Reibung durch Aufharten der
Schiene (Rutschgefahr, Bremsweg unbestimmt, Anfahr-
schlupf, Stick-Slip Effekte), hohe Kosten und lange Stehzeiten
flr Schienenreparatur (schweil8en, schleifen, tauschen),
Radwechsel (Laufkatze in 30m Hohe).

Lésung Lauffliche an Bodenschiene und Laufkatze:
Ausriistung mit Haftblécken Type10035 in Halterungen
H0030. Diese beschichten wartungsfrei mit Haftmittel, um
die konstante Reibung zwischen Rad und Schiene aufrecht zu
erhalten (Reibzahl trocken 0,7, nass 0,35). Gleichzeitig werden
Rad und Schiene vor Verschleil3 geschiitzt. Die Lebensdauer
sollte sich zumindest verdoppeln. Erhohte Laufruhe und
Wartungsfreiheit ind angenehme Nebeneneffekte der
VerschleiBschutz-Haftbldcke Type 10035.

Problem Spurzkranz:

Einlaufen der Schiene an den Flanken, Einlaufen der Rader,
Tendenz der Rader zum ,Steigen” (Die Radflanken fressen an
den Schienenflanken fest und wandern in die Hohe). Hohe
Kosten und lange Stehzeiten fiir Schienenreparatur (schwei-
Ben, schleifen, tauschen), Radwechsel (Laufkatze in 30m
Hohe).

Losung Spurkranz:

Ausristen der Spurkranze mit Schmierbl6cken in Halterun-
gen. Die Spurkranze werden wartungsfrei mit trockenem
Schmiermittel beschichtet. Die Radsatze und Schienen
werden vor Verschleif3 geschuitzt. Das gefdhrliche ,Steigen”
der Rader wird durch den extrem harten, trockenen Schmier-
film verhindert. Die Lebensdauer sollte sich verdoppeln.
Hohe Zeit- und Kostenersparnis, da die Wartungsintervalle
fir Rader und Schienen minimiert werden.

Spurkranzschmierung Kranrad

Haft und Schmierblocke an Bodenschiene



Anwendung an Hallenkran

Hallenkrane bestehen meist aus Fahrwerksschiene und
Kranlaufkatze. Weite Fahrwege werden auf der Fahrwerks-
schiene durchgefiihrt, Lastmanipulation auf der Laufkatze.
Der Laufkatzenantrieb ist meist fiir schnellere Fahrten ausge-
legt, als der Fahrwerksantrieb. Fahrwerk und Laufkatze sind
mit Spurkranzradern oder Stiitzrollen ausgestattet. Der
Antrieb erfolgt durch Elektromotoren. Die Rader sind gro3en
Belastungen durch Reibungsverschlei3 am Rad-Schiene
Kontaktpunkt ausgesetzt.

Probleme Laufflachen:

Hoher Rad- und Schienenverschleifl an der Lauffliche bzw.
am Schienenkopf, Verlust der Reibung durch Aufharten,
Abblattern der Schiene, durch Ablagerungen aus der Hallen-
luft, Kondensat etc. entsteht Rutschgefahr, der Bremsweg
wird unbestimmt, es entsteht Anfahrschlupf, Slip-Stick
Effekte. Hohe Kosten und lange Stehzeiten fiir Schienenrepa-
ratur (schweilBen, schleifen, tauschen) und Radwechsel.

Losung Laufflache an Fahrwerkschiene und Laufkatze:
Ausrlstung mit Haftblocken Type 10035 in Halterungen
H0030 mit Verbrauchsanzeige. Die Haftblocke 10035
werden zur Schiene montiert und halten auch die Schiene
sauber (Raumer). Sie beschichten die Schiene und auch die
Radlaufflache wartungsfrei mit trockenem Haftmittel. Die
Beschichtung erzeugt eine konstante Reibung zwischen
Rad und Schiene mit einem Reibbeiwert von trocken 0,7
und nass 0,35. Gleichzeitig werden Rad und Schiene vor
Verschlei3 geschiitzt. Die Lebensdauer sollte sich zumindest
verdoppeln. Erhéhte Laufruhe und Wartungsfreiheit sind
angenehme Nebeneffekte der VerschleiBschutz- Haftbldcke
Type 10035.

Probleme Spurkranz:

Durch ungleichmafige Belastung tendieren die Rader an der
Schienenflanke zu steigen. Dabei wird der Spurkranz und die
Schienenflanke extrem auf Reibverschleild beansprucht. Es
ergeben sich Abstufungen und Verwalzungen an der Schie-
nenflanke und Abrieb an den Spurkranzen. Hohe Reparatur-
kosten und ungleichmafliger Kranlauf sind die Folge solcher
Erscheinungen.

Lésung Spurkranz:

Spurkranze mit Schmierblocken HG045 bzw. bei hohem
Verschlei3 mit Schmierbldcken 10036 ausriisten. Die Blécke
werden direkt auf die Spurkranze (je Rad 2 Stk.) angesetzt
und beschichten wartungsfrei mit trockenem Schmiermittel.
Die Mittel werden eingewalzt, daher kdnnen Haftblocke fir
Reibungserhalt - Schmierblocke fiir Verschleil3schutz direkt
nebeneinander aufgebaut werden:

Da meist geschweil3te Schienen verwendet werden, kdnnen
die Schmierblocke auch seitlich an die Schiene montiert
werden.

Vorteil: Es werden weniger Schmierblocke benétigt!
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Haftblock an Kranschiene

Spurkranzschmierung



Anwendung an Drehrohren

In Drehrohren oder Drehrohrofen werden Materialien erhitzt
und/oder durch Drehung vermischt, gemahlen, verbrannt
oder gesintert. Angetrieben werden diese Anlagen tber
Zahnkranze oder Kettenantriebe. Auf den Stitzrollen liegt
die Last der Trommel.

Die Axialrollen dienen zur Stabilisierung und Bewegung der
Drehrohre um die Materialaustragung sicher zu stellen.
Axialrollen (Stof3rollen) werden hydraulisch oder mechanisch
an die Ringflanke angepresst.

Branchen: Zement-, Kalk- und Gipswerke, Putz- und Mértel-
industrie, chemische Fabriken, Papierindustrie, Stahlwerke,
Zuckerfabriken, Steinbriiche, Grundstoffindustrie etc.

Problem an Stiitzrollen:

Manuelle Schmierung an den Stutzrollen und den Ringen mit
Ol oder Fett. Staub, Regen, Verschmutzung beeinflussen die
Haltbarkeit solcher manueller Schmierungen negativ. Gefahr
der Umweltverschmutzung durch herabtropfende Schmier-
mittel.

Losung:

Montieren von Trockenschmierbldcken Type HG045 an die
Stutzrollen entsprechend der Breite der Rollen. Bis zur
erforderlichen Breite 200 - 500 mm von 2 bis zu 8 Blocken in
Einzelhalterungen um auch an nicht mehr ebenen Rollen
gleichmaBigen Schmierstoffauftrag zu erreichen.

Standardlésungen sind auch Einzelblocke aus HG045 Materi-
al in verschiedenen, teils genormten Maf3en,

z.B. 350x30x200 mm, oder 430x30x50 mm. Durch die
Trockenschmierblocke erreichen wir wartungsfreie,
okologische, trockene und wasserfeste Schmierung von bis
zu 2 Jahren!

Problem an Axialrollen:

Axialrollen und Seitenflachen der Stiitzringe sind durch die
hohen Driicke extrem belastet — Gefahr das diese sich
verformen und einlaufen.

Losung:

Einsatz von Schmierblécken Type 10036 mit Rahmen und
Halterung um Verschleif3 und Verformung an der Axialrolle
und am Ring zu verhindern und aufzuhalten, gleichzeitig
wartungsfrei, trocken zu schmieren.

Durch Auftrag von Molybdéndisulfid entsteht eine extrem
belastbare, trockene Schmierschicht welche sich wartungs-
frei automatisch erneuert.

Verwendetes System am Beispiel Druck-Axialrolle mit
150 mm Breite:

- 2x Schmierblock Type 10036

- 2x Halterung H0030_100_Vb

- 1x Rahmen mit Schnellwechselsystem Trkt2

1

Drehrohrofen

Axialrolle mit Schmierblock Typ

e 10036



Verschlei3schutz an Hochregallager

Anwendung - Bodenschiene Regalbediengerat:

Blocke und Halterungen: Standard Typen 0030 Haftblocke
Type 10035 zum Verschleil3schutz der Schiene und Einstel-
lung des optimalen Reibwertes (trocken 0,7 und nass 0,35) an
den Antriebsradern.

Verschleil3schutz und trockene Schmierung durch Schmier-
blocke 10036 oder HG045 an den seitlichen Stutzrollen. Alle
Dimensionen moglich!

Bei hoch belasteten seitlichen Flihrungsrollen empfehlen wir
die Schmierblocke Type10036- diese enthalten mehr als 40%
MoS, und erzeugen eine hoch belastbare Verschleil3schutz-
schicht. Im Normalfall gentigt eine diinne Schmierschicht
aus Blockbeschichtung Type HG045.

Befestigungen verschiedenster Art werden von uns individu-
ell nach Zeichnung oder Skizze montagefertig geliefert.

Anwendung - Vertikalschiene Regalbediengerit:
Blocke und Halterungen: Standard Typen 020

Schmierblodcke Type 10036 bei erhhtem Verschleil an den
Rollen und Schienen. Schmierblocke Type HG045 zur
normalen trockenen Schmierung.

Alle Abmessung je nach Schienenbreite moglich

Ausriistung fiir 1 Regalbediengerit:

Standard Set fiir Bodenschiene, bestehend aus:

- 1 x Haftblock 10035/(31x55x100 mm), Halterung und
Klemmvorrichtung

- 2 x Schmierblock 10036/(31x55x100 mm), oder Block
HGO045, Halterungen und Klemmvorrichtungen

Standard Set fiir Vertikalschiene, bestehend aus:

- 3 x Schmierblock 10036 oder Block HG045
(20x45x60 mm)

- 3 x Halterung H0020, mit Schauloch

- 3 x Klemmvorrichtung H0020- HR

pas

= | = S e T
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Montageplatte flir 1x Haft-, 2x Schmierbldcke Hochregal
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HGO045 020x045x060

hirner '

HGO045 030x090x100

=

hirner

HGO045 031x055x100

el

hirner

10035 029x055x076
steckbar

hirner

10035 030x120x230

=

hirner

10036 020x045x120

hirner

10036 steckbar weil3

=

hirner

HG020 031x055x100

hirner I

HGO045 025x060x100

HGO045 030x090x100

HG045 040x060x090

Standard Teile

hirner

10035 025x080x100

hirner

10035 030x80x120

hirner
10036 025x060x100

hirner

10036 weif3 25x50x80

HGO045 015Tx031x0100

=

hirner

HGO045 29x29x100

HGO045 030x100x100

4

hirner

10035 029x029x100

hirner

10035 031x055x100

-

hirner

10036 029x029x100

e

hirner

HG020 018x040x0100

|

hirner

HGO045 015x030x100

HGO045 030x050x075

hirner

HGO045 030x030x030

HGO045 rund 021x150
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hirner

10035 020x045x120

hirner l

10035 080x070x030
steckbar

hirner I

10036 030x100x100

\

hirner

HG020 030x100x150

=

hirner

HGO045 020x045x120

hirner

HGO045 030x075x100

hirner
HGO045 031x055x080

e

<

= ’

hirner

H0020 0076 Es
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hirner

o

H0020 0120

hirner

H0030 0100 Vb

o=

hirner

H080

&

H0090 0100 Vb

hirner

hirner

HRund

hirner

chinical products

K0030 G

~

hirner

K0030 Oberteil

hirner

Molytrop 0,5 kg

hirner

H0029 0100

—

hirner

chinical products

H0030 02000 Vb Es

e

hirner

HO080 + Haftblock

<>

hirner

chinical products

HO0100 055 La

<

hirner

K0020

hirner h

echnical products

K0030 G

hirner

chinical products

K0090 W

hirner

Molytrop 1 kg

Standard Teile

vl
s
hirner

H0030 0075 Es

hirner ‘

H0030 La links rechts

4

hirner

chinical products

H0090 0100

®

hirner

H120 La

2

hirner

K0020 Es

n

hirner

K0030 Oberteil
hochkant

hirner i

K150mm 3

hirner
Molytrop 5 kg
14

Q 3

hirner

H0030 0080 La

hirner

HO030 La

hirner

chinical products

H0090 0100

hirner

H0130 0120 La Vb

hirner

K020 Oberteil
hochkant

K0030 4

hirner

Winkel fiir 200

hirner

Molytrop 400 ml

hirner

H0030 0100

hirner

chinical products

H0070 0100 Vb

hirner

H0090 0100 La

hirner

H0230 0120 La Vb

<4

hirner
K0029

hirner !

KOO30 W

i

hirner

Winkel fiir 230

hirner

Molytrop Simalube
60, 125,250 ml
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Trockenschmierstoffe, VerschleiBlschutz durch Molybdan

Rudolf Hirner, technische Produkte e.U. - A-4464 Weyer, Kleinreifling 24, Tel+Fax: +43 7357 20812
www.hirner.eu  www.facebook.com/rudolf.hirner  www.you tube/Molytrop channel ~ www.molytrop.jimdo.com
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